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Zum Verbinden elektrischer Leituugen werden 
meist Verbindungsklemmen verwendet, die unter der 
Bezeichnung »Liisterklemme« bzw. »Klemmleiste« 
bekannt sind. Solche Verbindungsklemmen bestehen 
aus einem Isolierkorper, in dessen geeignet geformten 5 
Aussparungen ein metallischer Kontaktkorper mit 
zwei Klemmschrauben angeordnet ist. In jedes Ende 
der axialen Bohrung des Kontaktkorpers wird ein 
Ende der zu verbindenden Leituugen eingefiihrt und 
mit der zugehorigen Klemmschraube festgeklemmt. io 
Die Klemmschrauben verhindern gleichzeitig das 
Herausfallen des Kontaktkorpers aus dem Isolier- 
korper. 

Verbindungsklemmen dieser Art haben sich in der 
Installationstechnik bewahrt und werden audi beim 15 
Bau elektrischer Gerate verwendet. 

Im Geratebau werden nun haufig Verbindungs- 
klemmen gebraucht, die es gestatten, die eine An- 
schlufileitung, insbesondere die mit der Gerate- 
schaltung verbundene, an dem Kontaktkorper an- 20 
zuloten und die andere Anschlufileitung in bekannter 
Weise mit einer Klemmschraube festzuklemmen. 

Aufgabe der Erfindung ist es nun, einen hierfiir 
brauchbaren Kontaktkorper zu schaffen. 

Die Erfindung geht von einem massiven metalli- 25 
schen Kontaktkorper fur eine Verbindungsklemme 
aus, der eine axiale Bohrung zum Einfiihren des 
Leiters und eine hierzu senkrecht liegende Gewinde- 
bohrung fur die Klemmschraube besitzt. Erfindungs- 
gema.fi ist ein zu einer Hiilse mit Langsschlitz und 30 
Aussparung zusammengerollter, an einem Ende in 
einen Lotfalinenfortsatz auslaufender Blechstanzteil 
in der axialen Bohrung des Kontaktkorpers derart 
angeordnet, dafi die Hiilsenaussparung unterhalb der 
Gewindebohrung liegt und der Lotfalinenfortsatz aus 35 
dem Kontaktkorper herausragt. 

Der Blechstanzteil besteht zweckmafiigerweise aus 
federndem Material, so dafi die in die Bohrung des 
Kontaktkorpers eingefiihrte Hiilse federnd gegen die 
Wandung dieser Bohrung driicken kann. Die im 40 
Blechstanzteil vorgesehene Aussparung kommt bei 
richtigem Einschieben der Hiilse in den Kontakt- 
korper auf die radiale Bohrung fiir die Klemm- 
schraube zu liegen, so dafi die Klemmschraube ein 
Herausfallen der Hiilse aus dem Kontaktkorper ver- 45 
hindert. Die Zeichnung stellt ein Ausfuhrungsbeispiel 
der Erfindung dar. 

Fig. 1 zeigt den Blechstanzteil 1 fiir die Hiilse mit 
dem Lotfalinenfortsatz 2 und einer Aussparung 3 fiir 
die Klemmschraube. 5" 

Fig. 2 zeigt den bekannten, massiven, metallischen 
Kontaktkorper 4, der in einem nicht gezeichneten be- 
kannten Isolierkorper angeordnet ist. 

Der Kontaktkorper hat die bekannte Gewinde 
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bohrung 5 fiir die nicht gezeichnete Klemmschraube 
und eine bekannte axiale Bohrung zum Einfiihren des 
erfindungsgemafi zu einer Hiilse 6 gerollten Blech- 
stanzteiles 1 mit dem Lotfalinenfortsatz 2 und der 
unterhalb der Gewindebohrung 5 liegenden Aus- 
sparung 3. 

Die Verwendung des gerollten Blechstanzteiles 
bietet nicht nur den Vorteil, dafi die eine Anschlufi- 
leitung angelotet werden kann, sondern audi den wei- 
teren hedeutenden Vorteil einer moglichen oberflachen- 
veredelnden Behandlung des Blechstanzteiles, wodurch 
Korrosionserscheinungen, insbesondere innerhalb des 
gerollten Blechstanzteiles, vermieden werden. 

Eine solche Behandlung ist bei der axialen Bohrung 
der bekannten, massiven metallischen Kontaktkorper 
nicht moglich. 

PatentansprCche- 

1. Massiver metallischer Kontaktkorper fur eine 
Verbindungsklemme, der eine axiale Bohrung zum 
Einfiihren des Leiters und eine hierzu senkrecht 
liegende Gewindebohrung fiir die Klemmschraube 
besitzt, dadurch gekennzeichnet, dafi ein zu einer 
Hiilse (6j mit Langsschlitz und Aussparung (3) 
zusammengerollter, an einem Ende in einen Lot- 
falinenfortsatz (2) auslaufender Blechstanzteil (1) 
in der axialen Bohrung des Kontaktkorpers (4) 
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derart angeordnet ist, dafi die Hiilsenaussparung 
(3) vmterhalb der Gewindebohrung (5) liegt und 
der Lotfahnenfortsatz aus dem Kontaktkorper 
herausragt. 

2. Kontaktkorper nach Anspruch 1. dadurch ge- 5 
kennzeichnet, dafi die in der axialen Bohrung des 



4 

Kontaktkorpers angeordnete Hiilse (6) federnd 
gegen die Wandung dieser Bohrung driickt. 

3. Kontaktkorper nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafi der Blechstanzteil 
seiner Hiilse vor dem Zusammenrollen eine ober- 
flachenveredelnde Behandlung erhalten hat. 
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